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NAPRAVA ZA IZDELAVO V VODILffl NAMESfiENIH SNOPOV ELEKTRICNIH 
ZIC ZA OZICENJA STAVB IN POSTOPEK IZDELAVE JN MONTAZE LE-TEGA 

Predmet izuma 

Predmet izuma sta naprava in postopek za izdelavo v vodilih name§5enih snopov 
elektriSnih zic za o2i5enja stavb, tako bivalnih kot tudi poslovnih in postopek 
izdelave in montage le-tega. 

Tehnicni problem 

Tehnicni problem, ki ga resuje izum je, kako zasnovati tako napravo, ki bo 
omogocala izdelavo snopov 2ic za posamezne odseke od ene do druge razvodne 
tpcke tako, da bo dol^ina in opla§5enje vsakokratnega snopa ustrezala stanju in 
situ, pri Cemer bodo posamezne zice oznacene tako, da bo monter povezoval zice, 
katerih korici bodo predhodno ze razplasceni in pripravljeni samo za stikanje z 
drugimi elektri5nimi elementi na razvodnih mestih samo na osnovi oznak na 
zicah in drugih elektriSnih elementih ne da bi monter poznal vezalno shemo 
ozicenja, hkrati pa bo naprava po izumu samodejno po vnosn podatkov izvedla 
seznam elementov elektricne napeljave, vezalno shemo in naSrt elektrifine 
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napeljave, npr. v tlorisu objekta, pri demer naj naprava po izumu omogo5a~tudi " 
novepostopke izdelaye.oXicenja. m . / ;* 

Znano stanje tehnike- "... : _ _ \ . _ J v. 

. Ni znana tovrsfha naprava. Na poljubnih bbjektih se napeljuje elektricnd . 
napeljavo na dsnovi po^Sanja vezalne shenie elektri6nega nacrta, v kateremso \-~ 

. predyideni elektricni elementi in zice s sprotnim odmerjanjem dolzin posameznih 
2ic in name§5anje le-teh y ustrezne ppd-ali nadoirietne cevi oziroma kahale. Nato 
sledi-odstranitev izolacijskega plasca na koncih 2ic. Zlasti pa je zamudno II 
povezovanje 2ic z drugimi elektricnimi elementi na osnovi vezalne shieme celotne 
instalacije. Ker so zice obarvane v skladu s standardi, se pogosto zgodi, da je v 
enem snopu ve£ iio iste barve, zaradi cesar ne moremo enolicno prepoznati obeh 
koncev iste zice samo po barvi plasca, ampak je potrebno uporabiti elektricni tok 
in preizkusevalnik faze, kar pa je zelo zamudno. V primeru napake ali kasnejse 
spremembe oziroma dopolnitve vezja navedena pomanjkljiva oznacenost 
povzroci se bolj zamudno delo in povecuje moznost napake. 

Posledica opisanega nacina izdelave instalacij je sorazmemo velik izdelavni Cas, 
ki ga je zelo tezko natanCno predvideti v nacrtu dela zaradi pricakbvanih in 
nepredvidljivih napak pri vezavi in njih odpravi. Cesto tak nacin dela povzroci 
zastoje pri naslednjih gradbenih fazah, npr. izdelavi ometov in tel. 

Zaradi vse hitrejsih drugih gradbenih in instalacijskih faz dela, ki so tudi po 
njihovi naravi zaporedne, obstaja velika potreba po taki novi napravi, ki bo 
zagotavljala hitrejso izdelavo oiiSenja stavb pri bistveno zmanjSani moznosti 
napak v vezju, pri cemer bo ob nizji ceni montaze omogoceno tudi natanCneje . 
predvideti celoten 5as del na objektu za oziSehje zaradi usWajenosti / z drugimi " 
vrstami del. : 
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Resitev tehnicnega problema /" r 

: Opisani tehnicni problem je resen z napravo po izumu, katere bistvo je v tem; da 
po nafirtovani vezalni shemi elektricne instalacije dolocimo dejanske izmere, ki 
-jiti izvedemo na objekto, med sosednjimi spojnimi mesti, npr.: dozami, . 
vticmcami,^fikali, lucmi, vaarbvalkami ipd., T jih vnesemo v racuhalniski program 
po^ vnesemo visti program tiidi vrste pos^eznih zic 3 ripf.: fazaj 

- nicelni vod ipd., ter presek vsake zice, ki je dimenzioniran v elektricnem nacrtu:- 
Nadalje enoznacno ozna5imo vsako elekbi5ni element, npr.: dozo, varovalkp~ 

- stikalo, luc, vti5nico ipd, pri cemer ta-oznaka oznafiuje tudi iokacijo : 
posameznega eleinenta, npr. oznako prostora, v katerem so predvideni ti 
elementi. Program po izumu nato izbere vse zice, ki tecejo med sosednjima 
spojnima mestoma, npr. med dozama, ali med dozo in stikalom, in izbere 
ustrezno vodilo, npr.: podometno cev ali nadometni kanal v skladu s projektom. 
Sledi izpis elektricnih elementov za vso instalacijo z ustreznimi podatki, ki 
opredeljujejo vsak element tako po tehnidni plati (npr. vrsta zice, njen presek, 
izolacija, barva izolacije ...), kot tudi nabavne oznake (npr. tovarniska oznaka 
posameznega proizvajalca, cena). Hkrati je racunalnik s programom po izumu 
vezan na napravo po izumu za izdelavo snopov zic in jo knnili. Program krmili 
napravo tako, da najprej oznaci, s katerega koluta je potrebno vstaviti v napravo 
vsakokratno zico, ki je dolocena s presekom in barvo oplascenja, nato preko 
tiskalnika izdela enoznacno oznako zice, ki jo oznaci na obeh koncih neposredno, 
prednostno pa z nalepko ali etiketo in konSno krmili merilni del naprave za odrez 
2ice na predvideno dolzino. Pri tem program izbira zaporedje izdelave 
posameznih zic po snopih, katerim tudi priredi vodilo, npr.: podometno cev ali 
kanal ipd. ustrezne dimenzije, in temu vodilu tudi doloci enoznacno oznako, ki jo 
preko tiskalnika izvede na njem neposredno ali pa z etiketo oziroma nalepko. 
Enoznacne oznake* obeh koncev zic in vodil so vnesehe tudi v ria5rtih in seznamih 
elektroinStalacijskih elementov. Oznake so prednostno tako urejene, da so sticni 
deli vseh elementov, ki se s tikajo v eni to5ki, oznaceni z isto oznako. Npr.: v 



razvodni dozi so konci vseh tokovodnikov ene faze, ki se nahajajo v njej^in so 
Ipredvideni za skupen spoj, opremljeni z isto oznako. Zatb mqnter pri vezavi spaja 
samb tako, da povezuje elemente iste oznake. Odpade pa branje vezalne sheme 
oziroma naSrta. Tudi zamenjava zic istih .barv. oplascenja ni ve5 mo2na. „ker 
program^nomacno priredi oznake za konce iistrezniK zip, r ? " ..- ~ " -« /— ™ 

Nadalje program sestavi seznam elementov, npr.: stik^a,; vti5nice ipd in diktira 
izbor le-teh ter sestavo zbirke teh elementov za pbsamemo7pbmb5je v objektu, 
prednostno za posamezen prostor, pri cemer se tako zbirko elementov zbere veno 
embalazo, prednostno vredko in to vreCko opremi z enoznacno oznako, ki jo tudi 
generira program, preko tiskalnika neposredno na vrecko ali pa z etiketo oziroma 
nalepko, ki obiCajno oznaguje sobo ali del veSjega prostora. 

Te enoznaSne oznake so prednostno urejene v smislu govorefiih simbolov. Npr. 
doze nosijo oznake, Dxy, kjer pomeni D dozo, x oznako sobe in y stevilko doze v 
tej sobi. Stikalo je oznaCeno kot Sxy, kjer S pomeni stikalo, x stevilko sobe in y 
stevilko stikala v tej sobi. 

Naprava po izumu za izdelavo snopov zic elektrifinih instalacij sestoji iz syitkov 
2ic, kakrsne predvidevamo, da so vsebovane v elektriSni instalaciji objekta, npr J 
zice razlicnih presekov in razlicnih barv izolacij, kot jih predpisujejo standardi. 
Sledita sklop za odstranitev izolacijskega plasSa na zacetnem koncu zice in 
tiskalnik za oznaSitev istega konca zice z enoznaSno oznako in sicer prednostno z . 
nalepko oziroma etiketo. Naslednji sklop naprave je merilnik dolzine zice. 
Prednostno je ta sklop izveden iz para gnanih kolutov, med katerima teSe zica. V 
enem od kolutov je vgrajena enota za koraSno stetje njegovih vrtljajev, knnilm 
raSunalnik pa s tern podatkom meri dol^ino skozi koluta teko5e ^ce in ustayi 
sklop na predvideni doizini zice, nakar se s pomocjo rezila odreze. zico in s 
sklopom za odstranitev izolacijskega plagfia odstrani ta pla§5 na zadnjem koncu, 
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ki je tudi predviden za stik z drugim eleldricnim eleihehtoM, pri cemer ta kohec ^ 
tudi opremi z enoznacno pznako preko .^kalnika v obliki nalepke ali efUcete^ :V -' -\ 

Ko so v. napravi izvedene vse. zice enega snpp^ ,nap^ 

zalogbvnika cevi, kanalov in dnigih vodU iistrezen tip, ga ppremi z enomacno ^ , 
oznakd pireko tiskalnika z etiketo ali nalepkp in uvede celoten snop 2ic.yanj; Sledi ~tt / 
izdelava zicnih odsekov za naslednji snop po istem nacinu in sicer zajsti prqstor_ 
objekta. kb so izdelani vsi snopi zic v vodilih za isti prostdr, napraya zdi^ vse 
snope v vodilih name§5enih zic za end lokacijo, prednostno prdstor v ^ celotoTin joJ r . . 
opremi z ustrezno oznako, npr. v obliki nalepke ali obesanke. 

Postopek montaze je tak, da se najprej snope, ki so zdru2eni in predvideni za eno 
lokacijo, npr. prostor, razporedi na te lokacije skupaj s pripadajoCimi 
elektricnimi elementi, npr. vticnicami, stikali, ipd., ki so potrebni za to lokacijo in 
so stiranjeni v skupni embalazi, npr. prozorni vrecki, ki je oznacena z ustrezno 
oznako. Ko je izvedena priprava sten, stropov in tal za sprejem elektroinstalacije 
tako, da so izdelani Elebovi za vddila s snopi 2ic in gnezda za elektridne 
elemente, npr. doze, izvedemo pritrditev teh elementov na ustrezna mesta. 
Bistveno pri tern je, da monter sledi samo oznakam na posameznih elementih na 
osnovi branja istih oznak na nacrtu za montazo, Odpade razumevanje vezalne 
sheme v elektricnem smislu. Zato tudi zadostuje ni2ja izobrazba monterja brez 
posebnega predznanja elektrifine stroke. - - 

Za pritrjevanje doz in vodil, npr. cevi, v zlebove in gnezda v zidu, strdpu ali tleh 
uporabljano prednostno se vedno mavec. Za pospe§itey dela in vecjo natanfcnost 
pa so predvidena posebni za 6as strjevanja mavca pozicionirno fiksirni elementi, 
ki ne spadajo neposredno v obmocje tega izumar ~ ~ / " " VI V. J 
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Podrobneje bo bistvo izuma pojasnjeno .v riadaljevanju z opisom izvedbenega 
primera in prilozene risbe, na katerih kaze ; iiiw. _ . 

si. 1 shematski prikaz naprave po izumu; in . . . iL. ^ . ~ i * J„ , . 

Naprava za izdelavo snopov elektridnih 2ic za 62iceiije ^ stavb je i2Arederia iz iiiza 1 
kolutov 2 zic 3, ki se razlikujejo po preseku in barvi izolacije, pri Semer so banre 
prednostno usklajene s standardi oznacevanja tippv zic:_ faze, nicelni yo3i, 
stikalni vodi ipd. -Naslednji element -naprave - je enota 4 za odrez 2ice iri 
odstranjevanje izolacije na koncu vsakokrat obravnavane zice 3. Ob tej enoti 4 je 
predvidena enota 5 za razdelitev enoznaSnih oznak 6 v poljubni izvedbi, 
prednostno kot samolepilna etiketa,pri cemer je ob tej enoti prednostno predviden 
tudi tiskalnih 5* za sprotno tiskanje teh oznak 6. Za to enoto sledi enota 7 za 
odmero dolzine vsakokrat obravnavane zice 3. Ta enota je v prednostni izvedbi 
zasnovana kot sklop dveh vzporednih in stikajo5ih se valjev 8, od katerih je en 
valj 8 opremljen s koracnim dajalnikom 9 impulzov, ki so osnova 
racunalniskemu programu 10 za doloSanje predvidene " dolzine zice 3, ki je 
odrezana na pravilno dolzino na enoti 4 in je ponovno navita na navijalno enoto 
11 z ve5 odseki 12 za lo£eno navijanje posameznih zic 3. Po odrezu 2ice 3 se z 
enoto 4 odstrani izolacijski sloj na zadnjem koncu obravnavane zice 3 in za tem 
na zacetku riove obravnavane zice 3, 

Navijalni enoti 11 sledi odsek 13 za tvorbo snopa 14 iio 3, ki teSejo med dvema 
spojnima mestoma, npr. med dozama. Odsek 13 je prednostno predviden kot 
dolgo polje, na katerem se vpelje snop 14. zic v vodilo 15 iic npr. gibko 
podometno cev, kanal, kabelsko polico, ipd., ki se ga tudi ozna5i z enoznacno 
oznako. Po potrebi pa je snop 14 tudi brez vbdilallS m na vsaj nekaj mestih 
povit, oznacen z enoznaSnb oznako in predviden za monta2o na poljubno vodilo 
15,kisenahaja neposredno na objektu, npr. na kabelsko polico. . . 
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Ob odsekii 13 je predviden * zalogovnik :'l$2^ a - y<xWa'-"15,' zlasii za 

podometae mstalacijske cevi razHCnih^ . > 

Vse navedene sklope knhilii racun'alriislci progntM IQ- Y opisane primeru naprave 
je predvideno rocna izbira vsakokraine zice3jena riamestitev V "posamezne enote 
za odrez, odstranitev izbiacije, vpetje _y. nayijajni.kolut, vpetje yec zic v snop, ki 
ga tudi rp5no y^vimo v yodilo^ Pray tako je~n^escanje enozna&iih pznak na 
posamezne zice, snope, vodila ipd. vobliki nalepk aii etiket rocno, medtem ko je 
ktmiljenje tiskanja le-teh prepuSceno racunalniskemu programu 10, ki na osnovi 
seznama elementov in snopov zic sproti vodi vse korake za izdelavo posamezne 
zice in snopa, prav tako pa tudi zbiranje drugih elektroinstalacijskih elementov, 
npr. doz, stikal, yarovalk za posamezno spojno mesto, ki jih v opisani izvedbi 
roiSno zberemo v skupne embalaze ter oznaCimo z enoznacno oznako, kot je bilo 
ze opisano pri zicah in snopih. 

Za poenostavitev dela so predvidene oznaCevalna svetlobna telesa 17 ob kolutib. 2 
in tipih yodil 15, ki jih raSunalniski program 10 uporabi za oznaCitev vsakokratne 
ustrezne zice 3 oziroma vodila 15, da delavcu ob napravi ni treba poznati vezalne 
sheme ozicenja. ' 

Opisana naprava je glede na vecjo kbli5ino ozicenj dopolnjena s pomoznimi 
sklopi, ki nadomescajo ro5no delo s strojnimi, npr. robotskimi sklopi, ki bi jib. 
krmilil opisani racunalnik oziroma temu dopolnjeh program. 

Postopek izdelave elektricnih snopov zic za ozidenje stavb sestoji iz ve5 korakov. 
Prvi korak je natancna izmera.dolzin med sosefojimi spojnimi mesti neposredno 
na objektu na osnovi elektri5nega na5rta in morebitnih sprememb. 
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V ra6maini§id program vhesemo te" podalke; hktati pa v njem tudi dolocimo tipe 
zic in sicer pp presekih, barvati izolaclje v skladu; s standardi, njihove funkcije,. 
npr: faza," nicelni ypd, stikalna zica, ipd., ter ysakbkratno pripadajoco varovalko, 
spojne ehote,-nj?r. ;doze med zicarni vsakega tokokroga in konfinega potroSnika, 
npri lu5, yti^mc^Jtedilr^, ipd.^ ternj ^egovo ^loi^jo.^^lailmLj^ 

Racunalniski : program . pb . svojem.. algoritmu .doloci ustrezne snope : med . 
sosednjima spojnima mestoma in ^ pr^^di' ehp^aene bznake za vsakb zicb 
posebej in snope. Pri tein je zna6imo _ to,-da so oznake koncev sosednjih zic v 
istem spojnem mestu in ki so predvidene za skupeh stik take, da jih prepozna 
monter brez elektiicnega znanja kot tiste, ki jih je treba spojiti. prednostno so 
oznake koncev razlicnih zic, ki so predvidene za skupen spoj, enake. 

Nadalje program izbere glede na Stevilo zic v snopu tudi optimalno vodilo, npr. 
tip podometne cevi, in mu priredi tudi enoznaSno oznako. 

Hkrati se spojne elemente, npr. doze in druge elektroinstalacijske elemente, npr. 
vticnice, stikala, varovalke, ipd. zbere v skupine, ki so potrebne na posameznih 
lokacijah, npr. v kuhinji, nato embalira in opremi z enoznacno oznako. 

Na objektu so torej monterju na voljo pznaSeni in v vodilih name§6eni snopi zic 
in v embalazah zbrani drugi instalacijski material, ki je potreben na posamezni 
lokaciji. 

Glede na dejanske izmere na objektu se najprej izvedejo gnezda za doze in 
zlebovi za vodila in jih fiksira na poljuben znan naSin, prednostno z mavcem. 
Nato se instalirajo vodila *s snopi zic v zlebove od enega do drugega spojnega 
mesta. enozna6ne oznake na vsakem elementu posebej in hkrati na na5rtu 
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omogdcajb enostavno instalacijb brez'zaiahja elektro stroke. Na koncu se spojijo 
•• Se konci zic in.elektroelemenn's^o iwpsnqyi oznak na koncih zic.. • 



Razurne se, da lahko strokovnjak s tega podrocja na osnovi poznavanja dpisa. 
' -izunia"^ npr. se bolj avtomatizirario ali 

rbbotizirand; pr^v ^6 je"mozn"6"tie da bi se dddaljil od bistva izuma dopolniti 
postopek montaze ozicenja z dodatnimi pripravami za pozicioniranje in zacasno 
fiksiranje raziicnih elementov bXiCehja. . . . 
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- - ■; • ' : " : v Patentni zatatevki ' • ' "." "". ' 

" - i .' " • « "^^^^'ii^ielavb' v vodilih (14) namescenih snopqy-(li) elektf • 
- - - M^%3%'^^^^i^<>. P*> -preseku in barvi. izolacije, pri Semer sov./ 

barye .prednostno usklajene s sta^ _ 
- ^ nig^iij yodii'snlcalni yodi ipd. za oziSenje stavb; 6ma«ena s tein, da 

' . • ;v -., j e izvedena iz niza (1) kolutov (2) zic (3), katerim stedi eno^ (4) za _ i / .: 
^ odrez zice in odstranjevanje izolacije na koncu vsakokrat obravnavane 

iice (3), nadalje sledi enota (5) za razdelite v enoznacnih oznak (6), 
prednostno kot samolepilne etikete, pri 5emer je ob tej enoti prednostno 
predviden tiskalnik (50 za tiskanje oznak (6), sledi enota (7) za odmero 
dolzine vsakokrat obravnavane zice (3), sledi navijahia enota (11), 
prednostno z ve5 odseki (12) za lo5eno navijanje posameznih zic (3), 
kateri sledi odsek (13) za tvorbo snopa (14) zic (3), ki te5ejo med 
dvema spojnima mestoma, npr. med dozama, pri Semer je ob odseku 
(13) predviden zalogovnik (16) za tipska vodila (15); zlasti za 
9 podometne instalacijske cevi razlicnih premerov, ter ob njem 

razdelilnik (17) enoznacnih oznak (6) v poljubni izvedbi, prednostno 
kot samolepilne etikete, pri Semer je ob tej enoti prednostno predviden 

tiskalnik (17'), ter da vse navedene enote krmili racunalniSki program 

(10). 

2. Naprava po zahtevku 1, oznacena s tem, da je enota (7) za odmero 
dolzine zasnovana kot sklop dveh vzporednih in stikajociH se valjev 
(8), od katerih je en valj (8) opremljen s koracnim dajalnikom (9) 
impulzoy, ki so.osnova raSunalrriskemu programu (10) za dolocanje 
predvidene dolzine zice (3). 
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Naprava po zahtevkih 1 in 2, oznacena s tem, da je odsek (13) za 
typrno snopa (14) 2ic.(3) predviden kot dolgp polje, na lcaterem se • 
ypelje snop (14) zic (3) v vodilo (15) zic (3) iipr: gibko ppdometno cev, 

kanal, kabelsko polico, ipd., 

Naprava pd zahte vku 3, oznacena ~s ten^jda je snop (i4) samo na ve6 - 
" mes^povit ni oznacen z enoznacno oznako (6) ~ " '.'""-^ 
Naprava po . zahteykih .1 do 4, ozna5§na s tem, da raCunalniski 
program (10) doloci' ustrezne snbpe (14) (3) rned sbsednjima 
^ojnima mestoma in predvidi ehoznaSne .oznake -(6) za vsak . konec.. • 
zice (3) posebej in snope (14), pri 5emer so oznake (6) koncev 
sosednjih zic v istem spojnein mestu in ki so pfedvidene za skupen stik 
take, da jih prepozna monter brez elektricnega znanja kot tiste, ki jib je 

treba spojiti. 

Naprava po zahtevku 5, ozna6ena s tem, da so oznake (6) koncev 
raziicnih zic (3) , ki so predvidene za skupen spoj; enake. 
Naprava po zahtevku 5, oznacena s tem, da ra5unalni§ki program (10) 
izbere glede na Stevilo zic (3) v snopu (14) optimalno vodilo (15), npr. 
tip podometne cevi, in mu priredi tudi enoznaSno oznako (6). 
Naprava po zahtevku 5, oznacena s tem, da ra5unalni§ki program (10) 
izdela seznam spojnih . elementov, npr. doz in drugih 
elektroinstalacijskih elementov, npr. vti6nic, stikal, varovalk, ipd. po 
skupinah, vezanih na posamezne lokacije, npr. v kuhinji, sobi, in 
priredi zanje enoznacne oznake (6). 

Naprava po zahtevkih 1 do 8, oznacena s tem, da so predvidene 
oznaCevalna svetlobna telesa (17) ob koiutih (2) in tipih vodil (15), ki 
jih ra5unalni§ki program (10) uporabi za ozna5itev vsakokratne 
ustrezne zice (3) oziroma vpdila (15), da delavcu ob napravi ni treba 
poznati vezalne sheme ozicenja. .... 



10. Postopek izdelave elektridnih snopov zic za. ozifienje stavb, oznacen 

.. . tern, da je - ■ '. . .". 

prvi korak (a) natancna izmera dolzin med sosednjimi spojnimi 
mesti neposredno na objektu na-osnbvi elektricnega nacrta.in morebitnih 
• sprememb, : ' •"•'-;'%■'■"*. -----v. "r ; f;'-rv: ; 

drugi korak"(b) vrios ten podatkbv v r acWalrii§ki program (10), : ~ 

- fretji korak (c) dolocitev.tipa 2ic (3)_in_sicer po piesekih, barvah 

izolacije v skladu s standardi, njflioye pnO^^j^-'f^^Mygd, stikalria 
zica,ipd., - . - • J'*1.'.V'~:,.- ; " 

cetrti korak (d) dolocitev vsakokratni zici (3) pripadajoco 
varovalko, spojne enote, npr. doze koncnega potroSnika, npr. luc, vticnica, 
stedilnik, ipd. ter njegovo lokacijo, npr. kuhinja, 

peti korak (e) razporeditey z napravo po izumu izdelane snope (14) 
2ic (3), namescene v vodilih (15) in oznacene z enoznaceno oznako (6) in 
pripadajoSe elektroinstalacijske elemente, npr.: doze, stikala ipd. po ustreznih 
lokacijah na objektu, 

sesti korak (f) namestitev spojnih elementov, npr.doz v predvidena 
gnezda na objektu ter med njih v lezisca vodila (15) s snopi (14) zic (3), 

sedmi korak (g) povezava koncey zic (3) v spojnih mestih na osnovi 
ustreznosti vsakokratnih enoznacnih r oznak (6) na koncih zic (3) in drugih 
elementih brez ypogleda v vezalno shemo ozicenja 



Izvlecek 




Naprava in pbstopek za izdelavo v vodilih nameSSenih snopov elektricnih zic za 
oziCenja stavb omogoca izdelavo snopov zic za posamezne odseke od ene do 
^S®.*^ in" opla§cenje~ vsakokratriega snopa 

ustfezala stanjii in situ, pri cemef so pbsaihe^e zice bz&a&eiie tako, dalnonter 
lahko poveze zice, katerih konci bodo predhodno. ze razplasceni in pripravljeni 
samo za stikanje z drugimi elektriSnimi elementi na razyodnih mestih samo na 
osnovi oznak na zicah in-drugih elektricnih elementiti, ne da bi monter poznal 
vezalno shemo o2i£enja, hkrati pa naprava po izumu samodejno po vnosu 
podatkov izvede seznam elementov elektricne napeljave, vezalno shemo in na£rt 
elektricne napeljave, npr. v tlorisu objekta, pri Cemer tudi omogoca nove 
postopke izdelave ozigenja. 

SI. 1 
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